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1. URUN/ PRODUCT

On yiizeyi parlak/mat olarak tretilmig, UV lak uygulamasi yapilmis, gesitli kalinliklarda tretilmis orta yogunlukta lif levha (MDF)

ve yonga levhalar.

Medium-density fiberboard (MDF) and particleboards with glossy/matte front surfaces, UV lacquer applied, and produced in various
thicknesses.

Bagslica Standart Olgiilerimiz / Main Standard Sizes
18 mm x 2100 mm x 2800 mm
8 mm x 2100 mm x 2800 mm
25mm x 2100 mm x 2800 mm

&, ) 2. ONERILEN KULLANIM ALANLARI / RECOMMENDED USAGE AREAS

ic mekanlar igin imal edilen mobilya, mutfak ve banyo dolabi ve diger
dekoratif bilesenlerde kullanilmak amaclyla Uretilmistir.

Designed for indoor use in furniture, kitchen and bathroom cabinets, and
other decorative components.

2.1. Mobilya ve i¢ Mekan Tasanimi igin Oneriler / Recommendations for
Furniture and Interior Design

Mutfak Dolaplari: Kolay temizlenebilir ve sik goriinimleri sayesinde
mutfaklarda kullanilir.
Kitchen Cabinets: Easy to clean and stylish, ideal for kitchens.

Banyo Dolaplari: Neme dayanikli oldugu igin banyolarda tercih edilir.
Nemli ortamlarda kullanilacaksa, kenar bantlarinin iyi yapistinimig
olmasi gerekmektedir.

Bathroom Cabinets: Resistant to moisture, suitable for bathrooms. In humid environments, ensure edge bands are properly adhered.

Gardirop Kapaklari: Modern ve estetik bir gortinim sunar.
Wardrobe Doors: Offers a modern and aesthetic appearance.
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TV Uniteleri ve Sehpa Yiizeyleri: Dekoratif, mat ve parlak yiizeyi ile sik bir goriinim saglar.
TV Units and Table Surfaces: Provides a decorative, matte, or glossy finish.

Duvar Panelleri: Dekoratif kaplamalar olarak oteller, restoranlar ve evlerde uygulanir.
Wall Panels: Used as decorative coverings in hotels, restaurants, and homes.

Magaza Raflar ve Stantlan: Dayanikliligi ve estetik goriinimii nedeniyle tercih edilir.
Store Shelves and Stands: Preferred for durability and aesthetic appeal.

Ofis Mobilyalari: Calisma masalari, dolaplar ve toplanti odasi masalarinda kullanilir,
Office Furniture: Used for desks, cabinets, and conference tables.

Reklam ve Tanitim Stantlar: Gosterisli ve dikkat gekici yiizeyi nedeniyle fuar alanlarinda sikga kullanilir.
Advertising and Promotional Stands: Popular in exhibition areas due to their striking surfaces.

Karsilama Bankolari: Otellerin ve restoranlarin girisinde sik ve dayanikli bir secenek olarak kullanilir.
Reception Counters: A stylish and durable option for hotel and restaurant entrances.

Restoran Masa ve Sandalyeleri: Estetik ve kolay temizlenebilir yapisi nedeniyle restoran mobilyalarinda tercih edilir.
Restaurant Tables and Chairs: Chosen for their aesthetic and easy-to-clean properties.

2.2. Kullanilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar / Precautions for Use

Dis hava sartlarina ve direkt olarak glines isinlarina maruz kalacak sekilde kullanilmamalidir.
Avoid exposure to outdoor weather conditions and direct sunlight.

Zemin uygulamalarinda dekorasyon harici, yaya/arag gegisine agik; tizerinde yiik ve agirlik barindiracak sekilde kullaniimamalidir.
Not recommended for flooring applications with heavy foot or vehicle traffic.

Asin sicak gaydanlik, tencere gibi nesnelerle direk temas etmemelidir. (Nihale, altilik ve benzeri bir Uriin kullanilabilir.)
Avoid direct contact with extremely hot objects like teapots or pots (use coasters or trivets).

Sicak ve soguk sivilarin ylizeyle temasi durumunda uzun sure yiizeyde bekletiimemesine 6zen gosterilmeli, temas durumunda
uygun bir bezle hizlica ytizeyden uzaklastirimalidir.
Clean spills of hot or cold liquids immediately to prevent surface damage.

UV lake yiizeyler gizilmeye karsi dayaniklidir fakat keskin veya sert objelerle dogrudan temas ettirimemelidir. Ozellikle masa veya
tezgah Ust kullaniminda koruyucu ortiiler veya altliklar kullanilabilir. Ozellikle gocuklu evlerde, yiizeylerin tizerine ani ve sert
darbelerin uygulanmamasina 6zen gosterilmelidir.

UV lacquered surfaces are scratch-resistant but should not be exposed to sharp or hard objects. Use protective covers or pads,
especially in homes with children.

UV lake kapli levhalarla tretilmis mobilyalarin dolap kapaklari ve cekmeceleri sert kapanmamalidir. Yavas kapanan mentese
ve ray sistemleri tercih edilmelidir.
Avoid slamming cabinet doors and drawers; use soft-closing hinges and rails.

3. DEPOLAMA / STORAGE

Depolama ve kullanim i¢in dnerilen ¢evre kosullari asagidaki gibidir / Recommended Environmental Conditions:
Sicaklik / Temperature :10°C-40°C
Nem / Humidity 2 %30 - %70

Urlind, glines 1sigina (UV 1sina) ve diger 1si kaynaklarina maruz birakmayiniz.
Avoid exposure to sunlight (UV rays) and other heat sources.

Yogun hava sirkilasyonu olan alanlarda muhafaza edilmemelidir.
Do not store in areas with strong air circulation.
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Birbirinden farkli tretim tarihleri olan trtnlerin birbirlerine karismasini onlemek amaclyla bir FIFO depo yonetim sistemini
kullanmak onemlidir. Kaplamalarin kimyasal icerikleri paneller arasinda gorsel farkliliklara yol acabilir.

Use a FIFO (First In, First Out) system to prevent mixing products from different production dates, as chemical differences may
cause visual variations.

Paneller, herhangi bir kusurun en kisa zamanda iletilebilmesi igin teslim alindig anda kontrol edilmeli ve kayit altina alinmalidir.
Inspect panels upon delivery and record any defects immediately.

 —
= ) 3.1. Yatay Depolama / Horizontal Storage

Paneller dogrudan dogruya zemin tzerine yerlestirilmelidir.
Place panels directly on the floor.

Paletlerin Ust Uste istiflenmesi durumunda Lak Panellerin diizgiinligiini ve form yapisini korumak ve olusabilecek
deformasyonu korumak amaci ile istif aralarina ayni pozisyonda olmak kaydi ile en az 5 adet takoz kullaniimalidir.
When stacking pallets, use at least 5 spacers to maintain panel flatness and prevent deformation.

8 adet istifi asmamak kaydiyla birden fazla istifin st Uste istiflenmesi durumunda, farkli istiflere ait takozlarin, panelleri
deforme etmeden agirligi alt katlara tagimak amaciyla ayni dikey hizaya gelecek sekilde muhafaza edilmelidir.
Do not exceed 8 stacks, ensure spacers are vertically aligned to distribute weight evenly.

@ 3.2. Dikey Depolama / Vertical Storage

Dikey depolama tavsiye edilmez. Ancak, az sayida paneller ile yapiimasi durumunda biikiilmelerini onleyecek sekilde en az
10°'lik, en fazla 40°lik bir egim vererek ve paneller icin dayama ylizeyli depolama raflari kullaniimalidir.
Not recommended. If necessary, store panels at a 10° to 40° angle using support racks to prevent bending.

. ELLECLEME VE TASIMA / HANDLING AND TRANSPORTATION

Tum ellecleme ve tasima faaliyetlerinde, partikiillerin, iglenmig malzeme artiklarinin, burusuk koruyucu ambalaj filmin veya baska
kirlerin parcalar arasinda kalmasindan kaginilmalidir. Bu sekilde yapilan uygulamalar sonucunda lake yiizey tzerinde gortnir
izler olusabilir.

Avoid particles, debris, or wrinkled protective film between panels to prevent visible marks on lacquered surfaces.

Tim ellegleme ve tasima faaliyetlerinde panellerin islem gormiis yiizeylerinin birbirine zarar vermeyecek sekilde siirtlinmelerden
ve direk ylizeye zarar verebilecek darbelerden kaginiimalidir.
Prevent friction and direct impacts on processed surfaces during handling.

Tiim ellegleme ve tagima faaliyetlerinde panelleri elle tutarken, yaralanmalari onlemek igin koruyucu eldiven ve koruyucu
ayakkabi giymelidir.
Wear protective gloves and shoes to avoid injuries.

. TEMIZLEME VE BAKIM / CLEANING AND MAINTENANCE

Panellerin islem gormis yiizeylerini temizlemek igin sabun ve su ile nemlendirilmis

asindirici olmayan yumusak bir bez kullaniimalidir. Akabinde ytzey kurulanmalidir,

Temizleme isleminde kesinlikle tanecik esasli temizleyiciler, asit igerikli coziicu

kimyasallar iceren temizlik trlinleri, alkol ve amonyak gibi zararl maddeler iceren

kimyasallar, bulasik teli gibi sert ve kuru bezler kullanilmamalidir.

Clean processed surfaces with a soft, non-abrasive cloth dampened with soapy water,

then dry. Avoid granular cleaners, acidic solvents, alcohol, ammonia, or abrasive tools. ‘-..._\h. e

Panellerin islem gormiis yiizeyinde bulunan koruyucu filmi, kurulum bittikten sonra
ve/veya kullanima baslamadan once (maksimum 3 ay icerisinde) yiiksek 1siya ve
gunes isinlarina maruz kalmadan ¢ikartiimalidir. Yiizeyde herhangi bir yapiskan
kalintisinin kalmasini onlemek igin yiizeyin nemli bir bez ile temizlenmesi onerilmektedir.
Remove protective film within 3 months of installation or before use, avoiding high
heat or sunlight. Clean any adhesive residue with a damp cloth.
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Parmak izi ve Hafif Lekelerin Temizligi: Su bazli cam temizleyicileri veya sirke-su kansimi (1 6lgek sirke, 3 6lgek su) kullanabilirsiniz.
Ancak dogrudan yiizeye sikmayin, bezin Uzerine piskirtip nazikge silinmelidir.

For fingerprints and light stains, use water-based glass cleaners or a vinegar-water mixture (1:3). Spray on the cloth, not directly
on the surface.

+Yag ve Zor Lekeler: Hafif deterjanli suyla silin, ardindan durulayarak kurulayin. Kesinlikle agindirici siingerler veya sert firgalar
kullanmayin. Bu islem sonrasinda nemli bir bez ile yiizey tekrar silinerek yag ¢ozlici yilizeyden tamamen uzaklastinimalidir.
Dogru temizlik yontemleriyle UV lake kapli Urtinlerinizi uzun yillar ilk giinkl goriintiistini ve sikhgini koruyabilirsiniz!
For oil and tough stains, clean with mild detergent and water, then rinse and dry. Avoid abrasive sponges or brushes.

6. ISLEME ONERILERI

+ Panellerin islem gormiis yiizeyinde bulunan koruyucu film cikartiimadan, panelin koruyucu filmli yiizeyi (st kisma bakacak
sekilde kesim yapilmasi onerilmektedir.
Perform cutting with the protective film on, ensuring the film side faces up.

+ Kesime baslanmadan once yatay daire, ebatlama makinesi, CNC vb. makinelerin génye ayarinin kontrol edilmesi ve
kesicilerin yeni bilenmis olmasina dikkat edilmelidir.
Check machine alignment and ensure cutting tools are sharp before processing.

+ Yatay daire ve ebatlama makinelerinde micro kirilmalari engellemek igin cizici vasitasi ile kesim yapilmasi dnerilmektedir.
Use scoring tools to prevent micro-cracks during cutting.

+ Delme ve vida islemlerinde ylizeyin ¢atlamasini onlemek igin disuk devirli matkaplar tercih edilmelidir. Vidalama oncesi
kilavuz delik delme islemi uygulanmasi énerilmektedir.
Use low-speed drills and pre-drill pilot holes to prevent surface cracking.

+ Diizglin bir kesim kalitesi ve kesim yiizeyi elde edebilmek amaciyla ebatlama makineleri ve yatar daire testerelerde kesici

secimlerini ve kesim kosullarini asagidaki tabloya gore ayarlayiniz.
Adjust cutting tools and conditions according to the provided table for optimal results.

EBATLAMA MAKINELERI UYGUN KESIM TABLOSU / SIZING MACHINES: SUITABLE CUTTING TABLE

TESTERE OLGULERI (mm) Di§ TiPi DI$ SAYISI KESIM HIZI (m/dk) | TESTERE TASMA PAYI (mm)
SAW DIMENSIONS (mm) | ~ TOOTHTYPE | NUMBER OF TEEETH |CUTTING SPEED (m/min)|  SAW OVERFLOW (mm)
300x3,2x2,2 WZ-HZ/DZ-FZ/TR 96 20-40 10
300x3,0x2,2 WZ-HZ/DZ-FZ/TR 100 20-40 10
350x3,2x2,2 WZ-HZ/DZ-FZ/TR 108 20-40 10
400x3,2%2,2 WZ-HZ/DZ-FZ/TR 120 20-40 10

Not: Panel Kesim isleminde panellerin tek tek kesilmesi daha iyi sonuglarin alinmasi igin onerilmekte olup goklu kesimlerin
yapilma zorunlulugu olmasi durumda kesim hizinin disurilmesi gerekmektedir.

Note: In panel cutting operations, it is recommended to cut the panels individually for better results. If multiple cuts are required,
the cutting speed should be reduced.

WZ (GAPRAZ Di§ HZ/DZ (OYUK/TEPELI DIS) FZ/TR (DUZ/TRAPEZ DIS)
WZ (CROSS TOOTH)) Hz/DZ (GROOVE/PEAK TOOTH) FZ/TR (STRAIGHT/TRAPEZOIDAL TOOTH)
SB SB SB
g wz HZ/DZ % FZ/TR
sw TDI sw TDI sSw TDI
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KENAR BANTLAMA MAKINELERi UYGUN iSLEM TABLOSU / EDGE BANDING MACHINES: SUITABLE OPERATION TABLE

KESiCi BOYUTLARI (mm) RPM (Devir/DK) DIS SAYISI ILERLEME HIZI (m/dk)
CUTTER DIMENSIONS (mm) | RPM (Revolutions/min) | NUMBER OF TEEETH | FEED SPEED (m/min)
250x10x60 6.000 24 15-24
250x10x60 6.000 36 25-35
250x10x60 6.000 48 35-45
250x10x60 6.000 60 45-55

Vidalama iglemlerinde, yiizeye zarar vermemek igin uygun baglanti elemanlari kullaniimalidir.
Use appropriate fasteners during screwing to avoid damaging the surface.

Panelleri elle tutarken, yaralanmalari onlemek igin koruyucu eldiven ve koruyucu ayakkabi giyilmelidir. Panelin islenmesinde, uygun
toz emme sistemleri ve gerekirse panelin olusturdugu tozun solunmasini onlemek amaciyla koruyucu maskeler kullaniimalidir.

Wear protective gloves and shoes when handling panels to prevent injuries. During processing, use proper dust extraction
systems and, if necessary, protective masks to avoid inhaling dust generated by the panels.

Kenar Bandi Segimi / Edge Band Selection

ABS, PVC veya Akrilik Kenar Bantlari: UV lake kaplamaya uygun kenar bantlari
secilmelidir. Tim kenar bant trleri kullanilabilir. Yildiz Entegre kenar bandi triin
gamindan segilebilir.

ABS, PVC, or Acrylic Edge Bands: Edge bands compatible with UV lacquer coatings
should be selected. All types of edge bands can be used. Options can be chosen from
Yildiz Entegre’s edge band product range.

Renk ve Doku Uyumu: UV lake yiizeyle birebir uyumlu bir bant kullanilmasi estetik

agidan onemlidir. Yildiz Entegre kenar band Urin gamindan segilebilir.

Color and Texture Matching: Using a band that perfectly matches the UV lacquered
surface is aesthetically important. Options can be selected from Yildiz Entegre's edge band
product range.

Kenar Hazirligi / Edge Preparation

Kesim ve Zimpara: Levhanin kenarlari diizguin olmali, capaklardan arindinimalidir.
Cutting and Sanding: Panel edges should be smooth and free of burrs.

Temizlik: Kenar yiizeyindeki toz ve yag kalintilari temizlenmelidir.
Cleaning: Dust and oil residues on the edge surfaces should be cleaned.

Kenar Bantlama Yontemleri / Edge Banding Methods

Sicak Tutkal (EVA veya PUR) Kullanimi: EVA tutkallar ekonomik ve kolay uygulanabilir ancak neme karsi daha az dayaniklidir.
PUR tutkallar ise daha dayanikli ve suya kars! direnclidir.
Hot Glue (EVA or PUR) Application: EVA glues are economical and easy to apply but less resistant to moisture. PUR glues are
more durable and water-resistant.

Lazer veya Sicak Hava Kenar Bantlama: Bu yontemlerde tutkal kullaniimaz, kenar bantlarinin kendinden yapiskanli 6zel katmani

Istyla eritilerek yapistirilir. UV lake ylizeylerde yiiksek kalite saglar.

Laser or Hot Air Edge Banding: These methods do not require glue; the self-adhesive layer of the edge band is melted using heat

and bonded. Provides high quality on UV lacquered surfaces.

Fazla Bant ve Tagma Temizligi: Kenar bandi uygulandiktan sonra fazlaliklar kesilir ve ylizeyin bitunligu korunur. Kenar ile
UV yiizey arasinda herhangi bir tutkal kalintisi kalmadigindan emin olunmalidir.

Excess Band and Spillage Cleaning: After applying the edge band, trim excess material and ensure the surface integrity is
maintained. Make sure no adhesive residue remains between the edge and the UV surface.

Kenar bantlama islemi ebatlama isleminden hemen sonra yapilmalidir. Ebatlandiktan sonra bekletilen pargalarin yiizeylerinde

bozulmalar goriilebilir.
Edge banding should be done immediately after sizing. Delayed processing after sizing may cause surface deformations.
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7.GEVRE / ENVIRONMENT

Ansap esasli endiistriyel levhalar (lif levha, yonga levha, 0SB, kontrplak vb.) diretiminde kullanilan
kimyasal baglayicilar ve katki maddeleri nedeniyle, bu triinlerden olusan atiklar dogal ahsap
atiklarindan farklidir ve 6zel yontemlerle yonetilmelidir.

The waste generated from these products is different from natural wood waste and must be managed
with special methods because of the chemical binders and additives used in the production of
wood-based industrial panels (fiberboard, particleboard, 0SB, plywood, etc.).

Kullanim Asamasi / Using Phase

Uriiniin islenmesi, montaji vb. sirasinda:
Kesimden kaynakli artik pargalar,
Zimparalama islemi sonucu ince tozlar,
Uretim esnasinda kirik veya hatali levha parcalar olusacaktrr.

Bu tir atiklar "ahsap esasli endistriyel atik” olarak degerlendirilir.

During the processing, assembly of the product:
Residues arising from cutting,
Fine dust from the sanding process,
Broken or defective sheet parts will occur during production.

This type of waste is considered as "wood-based industrial waste".

Uriiniin kullanimi sirasinda ortaya cikan ambalaj malzemeleri tehlikesiz atik statiisiindedir.
Streg film ve plastikler = plastik ambalaj atig
Karton kutular ve kagitlar = kagit ve karton ambalaj atigi
Ahsap palet ve kasalar = ahsap ambalaj atigi olarak degerlendirilir.

Packaging materials generated during product use are considered non-hazardous waste.
Stretch film and plastic = plastic packaging waste
Cardboard boxes and paper = paper and cardboard packaging waste
Wooden pallets and crates = considered as wood packaging waste.

Atik Yonetim ilkeleri / Principles of Waste Management:

Ahsap Esasl Endiistriyel Atiklar / Wood-Based Industrial Wastes
DoGal ahsap atiklari da dahil olmak izere diger atiklardan ayri olarak kaynaginda toplanmalidir.
They should be collected separately from other waste, including natural wood waste, at the source.
Zimpara tozlari, endustriyel vakum sistemleriyle etkin sekilde toplanmali; sizdirmaz, kapali sistemler ile giivenli
bicimde muhafaza edilmelidir.
Sanding dust should be effectively collected with industrial vacuum systems and securely stored in sealed,
closed systems.
Atiklarin gevreye yayllmasini onlemek amaciyla isleme alanlarinda uygun havalandirma ve temizlik protokolleri
uygulanmalidir.
Appropriate ventilation and cleaning protocols should be implemented in processing areas to prevent waste
from spreading into the environment.
Uygun igerikteki atiklar, yetkili mercilerden izin / gevre lisansi almis tesislerde yonga levha tretiminde
hammadde olarak kullanilabilir.
Waste of suitable composition can be used as raw material in particleboard production in facilities that have
obtained permits/environmental licenses from the relevant authorities.
Atiklar yetkili mercilerden izin / gevre lisansi almis atik isleme tesislerine veya mahalli idare / OSB tarafindan
kurulan toplama sistemlerine teslim edilmelidir.
Waste should be delivered to waste processing facilities that have obtained permits/environmental licenses
from the relevant authorities or to collection systems established by the local administration/0IZ.
Yakilmasi zararli gaz salimi nedeniyle kesinlikle 6nerilmez. Yakma islemi, yalnizca yetkili mercilerden izin / gevre
lisansi almis ve teknik donanima sahip tesislerde kontrollii sekilde gergeklestirilir.
Incineration is strongly discouraged due to the release of harmful gases. Incineration should only be carried out
in a controlled manner in facilities that have obtained permits/environmental licenses from the relevant
authorities and are technically equipped.
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Ambalaj Atiklari / Packaging Wastes
Kaynaginda ayri olarak toplanmali ve diger atiklarla karistirlmamalidir.
They must be collected separately at the source and not mixed with other waste.
Atiklar yetkili mercilerden izin / gevre lisansi almis atik isleme tesislerine veya mahalli idare / OSB tarafindan
kurulan toplama sistemlerine teslim edilmelidir. Copliklere atiimamali ve yakilmamalidir.
Waste must be delivered to waste processing facilities with permits/environmental licenses from the relevant
authorities or to collection systems established by the local administration/0IZ. They must not be disposed of in
landfills or incinerated.

Kullanim Omrii Sonu / End of Useful Life
Kullanim omriini tamamlamis levhalar, “ahsap esasli endustriyel atik” olarak degerlendirilir.
The boards which have completed their lifespan are considered as "wood-based industrial waste".

Atik Yonetim ilkeleri / Principles of Waste Management:

+ Butlr atiklar evsel ve diger atiklarla karistirimamalidir.
These types of waste should not be mixed with household and other waste.
Atiklar rastgele ¢ope atilmamali; gevreye ve saglida zarar verebilir.
Waste should not be disposed of haphazardly; it can harm the environment and health.
Atiklar yetkili mercilerden izin / gevre lisansi almis atik isleme tesislerine veya mahalli idare / OSB tarafindan
kurulan toplama sistemlerine teslim edilmelidir.
Waste should be delivered to waste processing facilities with permits/environmental licenses from authorized
authorities or to collection systems established by local authorities/organized industrial zones.
Yakilmasi zararli gaz salimi nedeniyle kesinlikle onerilmez. Yakma islemi, yalnizca yetkili mercilerden izin / gevre
lisansi almig ve teknik donanima sahip tesislerde kontrolli sekilde gergeklestirilir.
Incineration is strictly not recommended due to the release of harmful gases. Incineration should only be carried
out in a controlled manner in facilities that have obtained permits/environmental licenses from authorized
authorities and are technically equipped.

@ 8. GUNCELLEME / UPDATES

Bu belge, sirket tarafindan, giincel siirtimiini tim orijinal alicilara gonderme yiikiimliligu olmaksizin, herhangi bir zamanda
degistirilebilir. Elinizdeki belgenin gtincel olup olmadigini kontrol etmek igin Yildiz Entegre Misteri Hizmetlerine basvurulmasi
gerekmektedir.

This document may be revised by the company at any time without the obligation to send the updated version to all original
recipients. To verify whether your document is up to date, please contact Yildiz Entegre Customer Services.
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SORU, GORUS VE ONERILERINIZ iGiN BiZi ARAYIN

24 YILDIZ ENTEGRE
MUSTERI HIZMETLERI
@ 4443493

www.yildizentegre.com

@/ylldlzentegrel/ylldlzentegre @entegreyndlz @ vildiz Entegre
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